TECHNISCHES MERKBLATT ENDEX

A PERFECT FIXING

EIGENSCHAFTEN GRUNDMATERIAL

e Zur Befestigung von zwei Stahlbauteilen oder einem Stahlbauteil und
einem Nicht-Stahlbauteil.

e Eignet sich fiir die Verbindung von Hohlprofilen, wenn die Riickseite

der Stahlkonstruktion unzuganglich ist.
e Einsetzbar bei rechteckigen, quadratischen oder runden Hohlprofilen.
e FUr statische oder quasi-statische Belastungen geeignet. GROSSEN
e Einfache Montage.
e Erfordert Vorbohrung der zu verbindenden Elemente.
e Erhéltlich mit Zinkbeschichtung oder feuerverzinkt.

M6 - M20

MAXIMAL EMPFOHLENE

EINSATZBEREICHE BEWERTUNGEN ZUGBELASTUNG [kg]

e Verbindung von zwei
Stahlbauteilen oder eines

Stahlbauteils mit einem
nichttragenden Bauteil.

e Geeignet fir strukturelle

ETA 25/0373

Hohlprofile, bei denen die STR[EJL(EN'II'][IHF\!S&IE.NEN&NTING

Riickseite nicht zuganglich ist.

M6 M8 M10 M12 M16 M20
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TECHNISCHES MERKBLATT ENDEX

A PERFECT FIXING

1. BEREICH

ITEM CODE GROSSEN FOTO BAUTEIL MATERIAL ABDECKUNG
- Schraube Stahl
r
M6 bis ( = ,
1 SBZ M20 ‘ g 53 Hilse Kohlenstoffstahl
Konus Kohlenstoffstahl
Schraube Stahl
M8 bis 5 = .
2 SBG M20 ( ( ‘ ﬁ ) Hilse Kohlenstoffstahl
Konus Kohlenstoffstahl

2. INSTALLATIONSDATEN

2.1. MONTAGEZEICHNUNG

L: Ldnge der Verankerung
do: Durchmesser der Bohrung

Tiix: Eingespannte Lange
Tins: Einbaudrehmoment

tix

L
3.INSTALLATIONSPARAMETER

INSTALLATIONSPA  Lange der Durchmesser Eingespannte Linge Einbaudreh Buchse
RAMETER Schraube der Bohrung  Minimum  Maximum moment Hiilse Schraube
GroRe [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [-] [-]
M6 45 10,8-12,0 5 23 13 17 10
50 5 26
M8 70 13,8-15,0 26 46 23 22 13
90 46 66
50 5 22
M10 70 17,8-19,0 22 42 45 24 17
90 42 62
55 5 25
M12 80 19,8 -21,0 23 50 80 26 19
100 48 70
75 8 35
M16 100 25,8-28,0 35 60 190 36 24
120 60 80
100 12 43
M20 120 32,8-35,0 43 63 300 46 30
150 63 93
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A PERFECT FIXING

4. INSTALLATIONSVERFAHREN
5.1 EINBAU DER VERANKERUNG

1. BOHREN

Wahlen Sie die Dibellange unter Beriicksichtigung der in der obigen
Tabelle angegebenen minimalen und maximalen Klemmlangen.
Prifen Sie, ob der Hohlraum ausreicht, um den Dubel zu platzieren.
Bohren Sie ein Loch in den Stahl, dessen Abmessungen innerhalb der
angegebenen Toleranz des Lochdurchmessers liegen.

Bringen Sie die Flachen der Bauteile in Kontakt, bevor Sie die Montage
anziehen.

2. INSTALLIEREN

Fixieren Sie den Sechskantkopf der Hiilse mit einem Schraubenschlissel.
Wahlen Sie einen Drehmomentschliissel mit geeignetem Innensechskant,
der das Einbaudrehmoment Tins nicht Uberschreitet.

~o~

Flr das erste Anziehen kann eine Schlagschraube verwendet werden.
Flr das endgiiltige Anziehen ist ein Drehmomentschlissel zu verwenden,
der mindestens das in der obigen Tabelle angegebene
Mindestdrehmoment Tins erreicht.

~

Ziehen Sie den Dibel nicht zu fest an.

3. DUBEL INSTALLIERT
Der Dubel fixiert die Bauteile nach dem Einbau fest.

L
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TECHNISCHES MERKBLATT
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A PERFECT FIXING

5.WIDERSTAND

5.1 EIGENSTANDIGE WIDERSTANDE [kN]

GrofSe

M6

M8

M10

M12

M16

M20

Code

Verzinkt HDG
SBZ06045 --
SBZ08050 SBG08050
SBZ08070 SBG08070
SBZ08090 SBG08090
SBZ10050 SBG10050
SBZ10070 SBG10070
SBZ10090 SBG10090
SBZ12055 SBG12055
SBZ12080 SBG12080
SBZ12100 SBG12100
SBZ16075 SBG16075
SBZ16100 SBG16100
SBZ16120 SBG16120
SBZ20100 SBG20100
SBZ20120 SBG20120
SBZ20150 SBG20150

5.2 AUSLEGUNGSWIDERSTAND [kN]

GroRRe

M6

M8

M10

M12

M16

M20

Code

Verzinkt HDG
SBZ06045 -
SBZ08050 SBG08050
SBZ08070 SBG08070
SBZ08090 SBG08090
SBZ10050 SBG10050
SBZ10070 SBG10070
SBZ10090 SBG10090
SBZ12055 SBG12055
SBZ12080 SBG12080
SBZ12100 SBG12100
SBZ16075 SBG16075
SBZ16100 SBG16100
SBZ16120 SBG16120
SBZ20100 SBG20100
SBZ20120 SBG20120
SBZ20150 SBG20150

* Sicherheitsfaktor (yys = 1,25) .

Zugspannung

NRrk

16,1

28,9

44,7

51,4

101,5

132,7

Zugspannung

NRrd

12,9

23,1

35,8

41,1

81,2

106,2

Scherung

VRk

20,4

36,4

59,2

80,3

145,6

229,1

Scherung

VRd

16,3

29,1

47,4

64,2

116,5

183,3
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TECHNISCHES MERKBLATT

ENDEX

A PERFECT FIXING

5.3 MAXIMALE EMPFOHLENE BELASTUNG [kN] (yr = 1,4)

GrofSe

M6

M8

M10

M12

M16

M20

Verzinkt
SBZ06045
SBZ08050
SBzZ08070
SBZ08090
SBZ10050
SBZ10070
SBZ10090
SBZ12055
SBZ12080
SBZ12100
SBZ16075
SBZ16100
SBZ16120
SBZ20100
SBZ20120
SBZ20150

Code

HDG
SBG08050
SBG08070
SBG08090
SBG10050
SBG10070
SBG10090
SBG12055
SBG12080
SBG12100
SBG16075
SBG16100
SBG16120
SBG20100
SBG20120
SBG20150

Zugspannung

N rec

9,2

16,5

25,5

29,4

58,0

75,8

Scherung
Vrec

11,7

20,8

33,8

45,9

83,2

130,9

6. OFFIZIELLE DOKUMENTATION

Die folgenden Dokumente sind auf unserer offiziellen Website www.indexfix.com verfigbar:

e Europdische Bewertung ETA 25/0373 flir die Montage auf Stahlbauelementen oder auf einem Stahlbauelement und einem
anderen nicht tragenden Element gemaf der EAD 330001-00-0602 Richtlinie.
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