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fir Bewehrungsanschlisse
Produktfamilie, zu der das Produkt Produktgruppen-Code: 33
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mit Injektionsmdrtel MO-H, MO-HW, MO-
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und/oder 100 Jahren
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Diese Européische Technische 17 Seiten einschlie3lich 13 Anhange, die

Bewertung umfasst wesentlicher Bestandteil dieser Bewertung
sind.

Diese Europaische Technische EAD 330087-01-0601

Bewertung wird ausgestellt in

Ubereinstimmung mit der Verordnung

(EU) Nr. 305/2011, auf der Grundlage von

Diese Fassung ersetzt ETA 14/0138, ausgestellt am 29.08.2018

Ubersetzungen dieser Europdischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen dem Original vollstandig entsprechen
und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europiische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und ungekiirzt
wiedergegeben werden (aul3er o. g. vertrauliche Anhange). Mit schriftlicher Zustimmung der technischen Prifstelle (Technical
and Test Institute for Construction Prague) kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen.
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Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen mussen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur
vollstandig und ungekirzt wiedergegeben werden (auf3er o. g. vertrauliche Anhénge). Mit
schriftlicher Zustimmung der technischen Prifstelle (Technical and Test Institute for
Construction Prague) kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise
Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.
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3.2

3.3

Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem MO-H, MO-HW (kirzere Aushartezeit) und MO-HS (langere
Aushartezeit) wird fiir den Anschluss, durch Verankerung oder UbergreifungsstoR, von
Bewehrungsstadben in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton verwendet. Die
Berechnung des nachtréaglich eingemoértelten Bewehrungsanschlusses erfolgt auf der
Grundlage der Bauverordnung fir Stahlbeton.

Fur den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ,d“ von 8 bis
25 mm sowie der chemische Mdrtel MO-H, MO-HW, MO-HS verwendet. Das Stahlteil
wird in ein mit Injektionsmortel gefilltes Bohrloch gesteckt und durch Verbund
zwischen dem Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton verankert.

Im Anhang A sind Produkt und Verwendungszweck dargestellt.

Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren
Européischen Bewertungsdokument (EBD)

Die Leistungen in Abschnitt 3 gelten nur, wenn der Anker entsprechend den Angaben
und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Bestimmungen dieser europaischen technischen Bewertung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer des Ankers von 50 Jahren und/oder 100 Jahren. Die
Angaben Uber die Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt
werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im
Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks
zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliche Merkmale Eigenschaften
Verbundtragfahigkeit der nachtraglich eingemortelten Siehe Anhang C 1
Bewehrung

Reduktionsfaktor Siehe Anhang C 1
Erh6hungsfaktor fir das Mindestmal3 der Siehe Anhang C 1
Verankerungslange

Brandschutz (BWR 2)

Wesentliche Merkmale Eigenschaften
Brandverhalten Klasse (A1) gemald EN 13501-1
Feuerwiderstand Keine Leistung festgestellt

Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Gebrauchstauglichkeit

Die Dauerhaftigkeit und die Tauglichkeit sind nur sichergestellt, wenn die Angaben
zum Verwendungszweck gemaf Anhang B 1 beachtet werden

Aufgrund der rechtlichen Grundlagen angewandtes System zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbestandigkeit des Produkts (AVCP)

Gemal Entscheidung der Europaischen Kommission® Nr. 96/582/EG gilt das System
zur Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit (siehe Verordnung (EU)
Nr. 305/2011, Anhang V) entsprechend folgender Tabelle.

1 Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996
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Produkt Verwendungszweck Stufe oder System

Klasse
Metallanker zur Zur Verankerung und/oder
Verwendung in Beton | Stiitzung in Beton von Bauteilen
oder schweren Einheiten, wie - 1

z.B. Verkleidungen oder
abgehangten Decken.

Erforderliche technische Einzelheiten fur die Durchfiihrung des Systems AVCP
gemal anwendbarem EBD

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Prifplan, der Teil der technischen
Dokumentation dieser europaischen technischen Bewertung ist, Ubereinstimmen. Der
Prifplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen
Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Technical and Test Institute for
Construction Prague 2 hinterlegt. Die Ergebnisse der werkseigenen
Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
des Prifplans auszuwerten.

Herausgegeben in Prag, den 22.09.2021

von

Ing. Méria Schaan
Leiterin der Prifstelle

2

Der Prifplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser europaischen technischen
Bewertung und wird, ohne Verdffentlichung in der ETA, nur der in das
Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt.
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Abbildung A1: UbergreifungsstoR

in Platten und Balken
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Abbildung A2: UbergreifungsstoR im Fundament einer
biegebeanspruchten Stiitze oder Wand
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Abbildung A3: Endverankerung von Platten oder Balken,
bemessen als Einfeldtrager
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Abbildung A5: Verankerung von Bewehrung zur Deckung

der Zugkraftlinie
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Betonierfuge

(nur nachtréaglich eingemortetelte
Bewehrungsstabe werden dargestellt)

Abbildung A4: Bewehrungsanschluss tiberwiegend auf
Druck beanspruchter Bauteile.
Die Bewehrungsstébe werden auf Druck beansprucht.
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Legende zu Abb. A5
T Zugkraft

E Umhillende von Med/z + Ned (siehe EN 1992-1-1, Abb.
9.2)

Abstand zwischen dem theoretischen Auflagerpunkt und
der Betonfuge

Anmerkungen zu Abb. Al bis A5:

Die Querbewehrungen sind nicht dargestellt. Die
Querbewehrung muss gemal EN 1992-1-1 vorhanden
sein.

Die Schublbertragung zwischen altem und neuem Beton
muss gemall EN 1992-1-1 bemessen werden.

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung

Eingebauter Zustand und Anwendungsbeispiele fir Bewehrungsstabe

Anhang A 1
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Coaxial-Kartusche (CC)
MO-H, MO-HW, MO-HS 150 ml

380 ml

400 ml

410 ml
Side-by-Side-Kartusche (SBS)
MO-H, MO-HW, MO-HS 350 ml

825 ml

'_I

2 Folienschlauche in einer Kartusche (FCC)
MO-H, MO-HW, MO-HS 150 ml

170 ml

300 ml

550 ml

850 ml
Peeler-Kartusche (PLR)
MO-H, MO-HW, MO-HS 280 ml %

Aufdruck auf den Moértelkartuschen
Herstelleridentifizierung, Handelsname, Chargen-Nr., Haltbarkeitsdatum, Aushartezeit und
Verarbeitungszeit

Statikmischer

KW ——
[,_LLL________ T T T 1T 17
TB D

(LI 0

Fur Bohrlochtiefen tber 400 mm wird der Statikmischer TB empfohlen.

RM

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Produktbeschreibung Anhang A 2

Injektionssystem
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Bewehrung @8, @10, @12, @14, @16, 820, @25

Abbildung A6: Bewehrung
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Werte der minimalen bezogenen Rippenflachen fr min gemaf EN 1992-1-1:2004.
¢ Maximaler Aufendurchmesser Uber Rippen:
Nenndurchmesser iber Rippe d + 2 « h (h<0,07  d)
(d: Nenndurchmesser des Bewehrungsstabs; h: Rippenhdhe des Bewehrungsstabs)

Tabelle Al: Baustoffe

Produktform Stabe und gerichtete Stabe
Klasse B | C
Charakteristischer Streckgrenze fy oder fo 2« (MPa) 400 bis 600
. 21,15
Mindestwert von k = (f; / fy)« >1,08 <135
(Coz)arakterlstlsche Stahldehnung bei Maximallast g >50 >75
Biegefahigkeit Biege-/Rickbiegeversuch
Maximale  Abweichung Nenndurchmesser des
von der Nennmasse Stabs (mm) +60
(Einzelstab) (%) <8 ;4'5
> 8 -
Verbund: Nenndurchmesser des
Minimale bezogene Stabs (mm) 0.040
Rippenflachen, fr min 8 bis 12 0-056
>12 '
MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse
Produktbeschreibung Anhang A 3
Bewehrungen und Materialien
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Verankerungen unter:
¢ statischen und quasi-statischen Lasten.

Verankerungsgrund

o Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton nach EN 206:2013

o Festigkeitsklasse min. C12/15 und max. C50/60 entsprechend EN 206:2013

o Maximal zuldssiger Chloridgehalt: 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt entsprechend
EN 206:2013.

¢ Nicht karbonatisierter Beton.
Hinweis: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte
Schicht vor dem Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtréaglichen
Bewehrungsanschlusses (mit dem Durchmesser von ds + 60 mm) zu entfernen. Die Tiefe des zu
entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fur die entsprechenden
Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1 entsprechen.
Dies entféllt bei neuen, nicht karbonatisierten Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperaturbereich:
e -40 °C bis +80 °C (max. Temperatur (kurzfristig) +80 °C und max. Temperatur (langfristig) +50 °C)

Nutzungsbedingungen (Umweltbedingungen)
e Der Bewehrungsanschluss darf in trockenen oder nassen Beton gesetzt werden.

Bemessung:

¢ Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

o Unter Bertcksichtigung aller zu Ubertragenden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

e Bemessung nach EN 1992-1-1 und EN 1992-1-2.

¢ Die tatsdchliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu bertcksichtigen.

Einbau:

¢ Introckenem oder nassem Beton.

e Darf nicht in mit Wasser geftillte Bohrlocher gesetzt werden.

¢ Bohrlochherstellung durch Hammer- oder Pressluftbohren.

¢ Der Einbau von nachtraglich eingemartelten Bewehrungsstaben ist durch entsprechend geschultes
Personal auf der Baustelle vorzunehmen. Die Bedingungen fiir die entsprechende Schulung des
Baustellenpersonals und fir die Uberwachung auf der Baustelle obliegt den Mitgliedstaaten, in
denen der Einbau vorgenommen wird.

e Uberpriifung der Lage der vorhandenen Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung
nicht ersichtlich ist, muss diese mittels dafiir geeigneter Bewehrungssuchgerate festgestellt
werden).

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 1
Spezifikationen
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Abbildung B1: Allgemeine Konstruktionsregeln fur eingemdrtelte Bewehrungsstabe

¢ Nur die Zugkraft auf der Stabachse kann Ubertragen werden.

¢ Die Schnittkraftibertragung zwischen neuem Beton und bestehenden Konstruktionen muss gemaf
EN 1992-1-1 bemessen werden.

¢ Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.

~ Bauteilrand
rSJ 444 4 B |<4d" czminc
N, R \\ \\\\. \\‘\\\ X \\-\Q‘N_;k
i 721\\“ D -

B W A ‘h%‘i“ AR RO AR T : PN

. 7 7 7 7 7
g%é’smm ; f . J:E E f;: f g ,:.\ 8mm<d.<32mm
e ’-—-G“ﬁj%%“\%‘%%“&%}“&%%H%%%“& LLEY LRTLRRRSARSRARRN
- _J‘*}_MW“\\\\N TLHILY \\;:l

eingemortelte
01 g

] 4—  Bewehrungsstabe

fu

B

|

b Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stabe groRer als 4ds, so muss die Ubergreifungslange um
die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4ds vergroRert werden.

c Betondeckung des eingemdértelten Bewehrungsstabes

C1 Betondeckung an der Stirnseite des eingemortelten Bewehrungsstabes
min ¢ Mindestbetondeckung nach Tabelle B1 dieser Bewertung

ds Durchmesser des eingemortelten Bewehrungsstabes

o Lange des UbergreifungsstoRes nach EN 1992-1-1:2004

Ly Setztiefe = o + 1

do Bohrer-Nenndurchmesser, siehe Tabelle B2

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 2
Allgemeine Konstruktionsregeln
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Tabelle B1:

Mindestbetondeckung

Abhéangigkeit vom Bohrverfahren

(Cmin) des

eingemortelten

Bewehrungsstabes

Bohrverfahren Durchmesser ohne Bohrhilfe mit Bohrhilfe
des Cmin Cmin
Bewehrungsst
abes ¢
Hammerbohren <25 mm 30mm+0,060,22¢ 30mm+0,026,22¢
225 mm 40mm + 0,06 £, =22 ¢ 40mm+0,02¢6,22 ¢
Pressluftbohren <25 mm 50 mm + 0,08 ¢, 50 mm + 0,02 €y
225 mm 60 mm + 0,08 £, =22 ¢ 60 mm+ 0,02 6,22 ¢

Abbildung B2: Beispiel fur eine Bohrhilfe

drilli

ng aid

Mindestlange der Verankerung {ospir Und Mindestlange des UbergreifungsstoRes €opir

Mindestmald der Verankerungsléange

Lo,pIR = Ob * Lb,min
b = Clb,100y

(siehe Anhang C1, C2)

Eamm

entsprechend EN 1992-1-1, eq. 8,6

Mindestlange des UbergreifungsstoRes

Lo,pIR = Ob * Lo,min
b = Clb,100y

(siehe Anhang C1, C2)

Ehmm -

Mindestlange des

UbergreifungsstoRRes

= Erhdéhungsfaktor fur das Mindestmald der Verankerungslange

= Mindestmald der Verankerungslange des eingemortelten Bewehrungsstabes

= Erhdéhungsfaktor fur das Mindestmald der Verankerungslange

des eingemdortelten

Bewehrungsstabes entsprechend EN 1992-1-1, eqg. 8,11

Tabelle B2: Bohrungsdurchmesser und maximale Verankerungstiefe

Durchmesser des Nenn-Bohrungs- max. zulassige
Bewehrungs- d Setztiefe des
urchmesser
stabes Bewehrungsstabes

dnoml) dcm Ewmax

[mm] [mm] [mm]
8 12 (10) 400
10 14 (12) 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
20 25 1000
25 32 1000

D Der maximale Durchmesser des Bewehrungsstabs (iber Rippen muss wie folgt sein:
Nenndurchmesser des Bewehrungsstabs dnom + 0,20 dnom

im

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck
Mindestbetondeckung

Mindestmal der Verankerungslange

Maximale Einbaulange

Anhang B 3
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Tabelle B3: Verarbeitungs- und Aushartezeit

MO-H
Anwendungstemperatur Verarbeitungszeit Beanspruchungsdauer
+5 bhis +10 °C 10 min 145 min
+10 bis +15 °C 8 min 85 min
+15 bis +20 °C 6 min 75 min
+20 bis +25 °C 5 min 50 min
+25 bis +30 °C 4 min 40 min

Die angegebene Verarbeitungszeit bezieht sich auf die spezifizierte zulassige max. Temperatur.
Die angegebene Beanspruchungsdauer bezieht sich auf die spezifizierte zulassige min. Temperatur.
Die Temperatur der Kartusche muss bei min. +5 °C liegen.

MO-HW
Anwendungstemperatur Verarbeitungszeit Beanspruchungsdauer
+1 bis +5 °C 10 min 75 min
+5 bis +20 °C 5 min 50 min
+20 °C 100 Sekunden 20 min

Die angegebene Verarbeitungszeit bezieht sich auf die spezifizierte zulassige max. Temperatur.
Die angegebene Beanspruchungsdauer bezieht sich auf die spezifizierte zulassige min. Temperatur.
Die Temperatur der Kartusche muss bei min. +5 °C liegen.

MO-HS
Anwendungstemperatur Verarbeitungszeit Beanspruchungsdauer
+15 bis +20 °C 15 min 5 Stunden
+20 bis +25 °C 10 min 145 min
+25 bis +30 °C 7,5 min 85 min
+30 bis +35 °C 5 min 50 min
+35 bis +40 °C 3,5 min 40 min

Die angegebene Verarbeitungszeit bezieht sich auf die spezifizierte zulassige max. Temperatur.
Die angegebene Beanspruchungsdauer bezieht sich auf die spezifizierte zulassige min. Temperatur.
Die Temperatur der Kartusche muss bei min. +15 °C liegen.

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck

Verarbeitungs- und Aushartezeit

Anhang B 4
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Tabelle B4: Auspresspistole

Auspresspistole Kartusche |Auspresspistole Kartusche
A Coaxial B Side-by-Side
380 ml 350 ml
400 ml
410 ml
C Folien- D Folien-
schlauche schlauche
150 ml 150 ml
300 ml 300 ml
550 ml Peeler
280 ml
E Coaxial F Side-by-Side
150 ml 825 ml
G Folien- H Side-by-Side
schlauche 825 ml
850 ml
MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse
Verwendungszweck Anhang B 5
Auspresspistole
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Tabelle B5: Reinigungsbiirste

GroRen 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
gfhr“r‘gs‘j“mhmesser [mm]| 12(10) | 14(12) | 16 18 20 25 32
gﬁ:ﬁl?fﬁ;fersdes mm)| 14 14 19 22 22 29 40
Lange des

Birstenkopfes [mm] 75

Bei Bedarf kdnnen zuséatzliche Zubehoérelemente und Verlangerungen an Luftdise und Bulrste
verwendet werden, um den Bohrlochgrund zu erreichen.

Maximale , . . N

Bohrungstiefe Konfiguration der Burste/Verlangerung Pos.

250 mm Standardbiirste (a)

550 mm Burstenkopf + Griff (b)+(c)

850 mm Burstenkopf + Verlangerung + Griff (b)+(d)+(c)
1150 mm Burstenkopf + 2 Verlangerungen + Griff (b)+(d)+(d)+(c)
Teil (a) Teil (b)

Teil (c) Teil (d)

Tabelle B6: Mischverlangerungen fur tiefe Bohrlécher

GroRen @8 @10 @12 @14 216 @20 @25
Bohrungs- [mml |50y | 1412)| 16 | 18 20 5 | 32
durchmesser

IMischverlangerung [mm] 9 14

[Mortelstopfen [mm] - - - | - ] 18 | 22 | 30

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 6
Reinigungsbiirste
Mischverlangerungen fir tiefe Bohrlécher
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| Bohrloch erstellen

——
o

Hammerbohren Pressluftbohren

7T

Das Bohrloch mit der erforderlichen Einbautiefe mit Hammerbohrer (mit
Hartmetallbohrer im Rotationsmodus) oder Pressluftbohrer erstellen.

Vor dem Erstellen des Bohrloches, karbonatisierten Beton entfernen.
Im Falle einer Fehlbohrung, Bohrloch mit hochfestem Martel flllen.

=~ N Carill
v '

Die Betondeckung des
Bewehrungsstabs ,c“ nach Plan und
Tabelle B1 einhalten.

Parallel zum Rand und zum
vorhandenen Bewehrungsstab
bohren.

| Bohrlochreinigung

Vor dem Einfiillen des Mértels muss das Bohrloch frei von Staub, Riickstanden, Wasser, Eis, Ol,

e Den Bohrlochgrund 2 Mal mit 6lfreier Druckluft (min. 6 bar) ausblasen, bis die austretende Luft

staubfrei ist.

e Eine Spezialblrste mit einer kreisformigen Bewegung bis zum Bohrlochgrund einfiihren (&
Birste = @ Bohrloch) und das Bohrloch 2 Mal auf diese Weise reinigen. Dabei ist es normal,
dass beim Einfihren der Burste in das Bohrloch der Verankerung ein Widerstand spurbar ist.
Wenn dies nicht der Fall ist, eine neue Birste oder eine Birste mit gréRerem Durchmesser

verwenden.
e Die Schritte 1 und 2 wiederholen.

e Ein weiteres Mal mit Druckluft ausblasen, bis die austretende Luft staubfrei ist.

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck
Einbauanweisung |

Anhang B 7
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| Mortel einspritzen

Wenn das Bohrloch nach der ersten Reinigung Wasser aufnimmt,
muss das Wasser vor dem Einspritzen des Mortels entfernt werden.

—_ < —] <]

do ’\
////K Verankerungsmarkierung

Vor der Verwendung sicherstellen, dass die Verankerung trocken und frei von Ol oder sonstigen
Reststoffen ist.

Die Verankerungstiefe auf dem Bewehrungsstab markieren (z.B. mit Klebeband) ¢,
Den Bewehrungsstab in das Bohrloch einfiihren, um die Bohrloch- und Setztiefe zu prifen ¢,

o Verfallsdatum prifen: Das Verfallsdatum ist auf der Kartusche aufgedruckt. Das Produkt nicht
nach Ablauf seines Verfallsdatums verwenden.

e  Temperatur der Kartusche:
Die Temperatur muss bei der Verwendung zwischen +5 °C und +40°C betragen.

e Temperatur des Grundmaterials beim Einbau:
zwischen +5 °C und +40 °C

e Anweisungen fir Transport und Lagerung:
An einem kuhlen, trockenen und dunklen Ort bei einer Temperatur zwischen +5 °C und +20 °C
lagern, um die maximale Haltbarkeit zu erreichen.

Die passende Kanile fur den Einbau wahlen, die Kartusche/Folie 6ffnen und auf die
Kartuschenéffnung schrauben. Die Kartusche an der passenden Auspresspistole anbringen.

Vor der Anwendung einen ersten Strang auspressen, bis
der Mortel ohne Schlieren gleichmafiig gefarbt ist.

Bei Bedarf das Verlangerungsrohr entsprechend der Bohrungstiefe abschneiden und auf die
Kaniilenspitze dricken und (bei Bewehrungsstdben von 16 mm oder mehr) am anderen Ende den
Mortelstopfen anbringen. Verlangerungsrohr und Mdrtelstopfen anbringen.

Die Kanule (ggf. Verlangerungsrohr / Mortelstopfen) bis in
den Bohrlochgrund einfiihren. Mortel injizieren und Kaniile
langsam aus dem Bohrloch herausziehen und dabei
sicherstellen, das keine Luftblasen vorhanden sind. Das
Bohrloch bis zu ¥% - % seiner Tiefe befullen und die Kanile
vollstandig herausziehen.

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 8
Einbauanweisung Il
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Einsetzen des Bewehrungsstabes

FUIIstarldsmarkierung Erforderlichen Mdrtel-Fillstand £m und die
[D | - | Setztiefe £y mit Klebeband oder einem
Marker auf dem Verlangerungsrohr
Em markieren.
E Schnelle Schatzung: m = 1/2 « Uy
v

Maortel weiter einspritzen, bis die
Markierung des Mortel-Fillstands €m
erscheint.

Den Bewehrungsstab frei von Ol oder sonstigen Substanzen
mit einer vorwarts und rickwarts ausgefuhrten Drehbewegung
bis zum Bohrlochgrund einfiihren. Dabei sicherstellen, dass
alle Gewindegénge vollstandig bedeckt sind. Innerhalb der
vorgegebenen Verarbeitungszeit die Position justieren.

Uberschiissiger Mortel tritt gleichmaRig aus dem Bohrloch um
die Verankerung herum aus und zeigt an, dass das Bohrloch
voll ist.

Dieser Morteliiberschuss muss vor der Aushartung aus der
Umgebung der Bohrlochmiindung entfernt werden.

Die Verankerung aushérten lassen.

Die Verankerung nicht vor Beendigung der Kkorrekten
Aushartezeit berthren. Diese Zeit variiert je nach
Untergrundbedingungen und Umgebungstemperatur.

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Verwendungszweck Anhang B 9
Einbauanweisung 1l

ETA 13/0780 vom 22.09.2021 — Seite 16 von 17 Diese Fassung ersetzt ETA 14/0138 vom 29.08.2018

Deutsche Ubersetzung von Técnicas Expansivas S. L. Die Originalversion ist in spanischer Sprache verfasst




Bemessungswerte der Verbundtragfahigkeit der nachtraglich eingemadrtelten Bewehrung
foa,pir UN foapir100y fUr €ine Nutzungsdauer von 50 und 100 Jahren

fod,pIr = Kb * g

Kb = Reduktionsfaktor
foa = Verbundtragféahigkeit des eingemortelten Bewehrungsstabes entsprechend EN 1992-
1-1

Tabelle C1: Bemessungswerte der Verbundtragfahigkeit der nachtraglich eingemdortelten
Bewehrung foapir = fod,pir, 100y Mit Reduktionsfaktor
Kb = Kn,100y fUr alle Bohrverfahren mit guten Verbundbedingungen

Bewehrungsstabe mit @ 8 bis 16
Betonklasse | C12/15| C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Ko [[] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

foapr  [N/mm?]| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
Bewehrungsstabe mit @ 20
Betonklasse | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

Kb [l 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,92 0,86

foapr  [N/mm?]| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7
Bewehrungsstabe mit @ 25
Betonklasse | C12/15| C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

Kb [l 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71

foarr  [N/mm?]| 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0

Die Werte in der Tabelle sind Werte mit guten Verbundbedingungen nach EN 1992-1-1.
Im Falle sonstiger Verbundbedingungen mit 0,7 multiplizieren.

Tabelle C2: Erhdhungsfaktor fir das Mindestmald der Verankerungslange
Bewehrung . Betonklasse
sstap | Erhohungsfakior = o s C50/60

@ 8bis @25 Qb = Qlib,100y 1,0

MO-H, MO-HW, MO-HS fur Bewehrungsanschliisse

Leistungen Anhang C 1

Bemessungswerte des Grenzwerts der Verbundtragfahigkeit
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